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Impresión 3D



Tecnologías de fabricación aditiva

ISO 17296-2 Additive manufacturing — General principles — Part 2



Tecnologías de impresión 3D por material

Filamento Resina Polvo



Tecnologías más accesibles

Filamento (FDM) Resina (SLA/DLP) Polvo de nylon (SLS)



Impresión 3D en filamento vs resina

Filamento Resina

Tamaño Medio y grande Pequeño

Acabado Medio Muy bueno

Detalle Medio Muy alto

Materiales Termoplásticos Resinas
Materiales alto valor añadido

Postprocesado Opcional Obligatorio



Tecnologías de impresión 3D por material

Filamento Resina Polvo



Impresión de filamento



Partes de una
Impresora 3D





Partes de la impresora



Estructura

Eje en voladizo
Prusa Mini

Kingroon KP3S

Pórtico
Ender 3

Prusa Original

Caja
Ultimaker



Sistema de movimiento

Rodamientos lineales Ruedas en V Guías lineales



Ejes impresora 3D

Y

X

Z

Eje Dirección

X Izquierda - Derecha

Y Alante - Atrás

Z Abajo - Arriba



Ejes impresora 3D

Y

X

Z



Superficie de impresión



Superficie de impresión



Extrusión



Extrusión



Extrusión - Empujador y fusor

Empujador
extrusor, feeder

Fusor
hotend, extrusor



Extrusión - Directa vs bowden

Extrusión directa Extrusión bowden



Nivelado de la 
superficie de impresión



Superficie de impresión



Superficie de impresión



Superficie de impresión



Superficie de impresión



Nivelado de la superficie de impresión

Ángulo superficie Altura de la superficie
Altura del fusor



Resultado correcto de nivelación



Nivelado
Método del papel



Mantenimiento 
General



Mantenimiento general

Mantenimiento general / 
preventivo: revisión, limpieza y 
sustitución si es necesario

● General
● Cama
● Husillos
● Ejes
● Extrusor



Limpieza y revisión general
1. Limpiar con aire / aspirador toda la 

impresora
2. Limpiar todas las superficies: perfiles, 

cubiertas, motores, pantallas…
3. Componentes:

1. Ventiladores: no soplar
2. Plástico: no usar IPA
3. Electrónica: IPA, soplar, revisar.



Productos de limpieza

Producto Uso No recomendado

Limpiador de 
superficies

Limpieza general
- Toda la limpieza por defecto
- Laca
- Plásticos

Electrónica

Alcohol 
isopropílico

Limpieza específica
- Electrónica
- Manchas de resina
- Desengrasante

Plásticos (acrílico)



Limpieza de la cama

● Producto:
○ Se limpia con agua o un limpiador acuoso 

para retirar la laca y el polvo
○ Las superficies de PEI se limpian con 

alcohol isopropílico
● Herramientas

○ Un paño
○ Una espátula

● Desperfectos
○ Buscar desconchones en el cristal o daños 

en la superficie
● Fijador:

○ Volver a aplicar el fijador



Limpieza y lubricación de la mecánica
Producto Uso

Alcohol isopropílico Limpieza y desengrasante

Grasa de litio - Husillos
- Varillas y rodamientos
- Raíles

Lubricante de silicona - Ruedas de plástico



Mantenimiento de los husillos

● Producto:
○ Grasa

● Herramientas
○ Un paño



Lubricación de los ejes

Rodamientos lineales
grasa litio, aceite

Ruedas en V
lubricante silicona

Guías lineales
grasa litio



Mantenimiento general



Mantenimiento
Impresora 3D



Sistema de
extrusión



Extrusión



Extrusión



Extrusión - Empujador y fusor

Empujador
extrusor, feeder

Fusor
hotend, extrusor



Extrusión - Directa vs bowden

Extrusión directa Extrusión bowden



Extrusión - Directa vs bowden

Extrusión directa Bowden (mini) Bowden



Partes de un empujador



Partes de un fusor
Filamento

Teflón (PTFE, liner)

Garganta (barrel)

Bloque calefactor

Boquilla (nozzle)

Disipador



Partes de un fusor
Filamento

Teflón (PTFE, liner)

Garganta (barrel)

Bloque calefactor

Boquilla (nozzle)

Disipador



Fusor - All metal vs Teflón (PTFE)

Fusor
All metal

Fusor
teflón



Diagnóstico de problemas de extrusión

Atasco total Atasco parcial



Solución de problemas de extrusión



Tirón en caliente
con aguja


